1. Composition et choix des carbures

Nuances
Couleur | Classification | Compositions chimique (%) UsI- Performances Application Type de matériaux
TECH
30~ | 7~ |10~ | 0~ | 4~ ) . :
PO1 78 13 | 40 | 25 3 % _ Tournage Acier, acier de moulage
o >
50~ |7~ | 8~ | 0~ | 4~ U-C v . : .
P10 30 10 | 20 | 25 9 U-CTIN = g @ Tournage, fraisage | Acier, acier de moulage
v 20
60~ | 7~ | 5~ | o~ |5~ | Y08 | BRI . o
P20 U-C o o e Tournage, fraisage | Acier, acier de moulage
83 9 15 | 15 | 10 U-CTIN il
Bleu 2 wmlg U
U908 2 oula g . . .
70~ |6~ | 2~ |0~ | 7~ v Olg & Tournage, fraisage, | Acier, acier de moulage,
P30 884 8 10 | 10 | 15 u-c S s w2 rabotage acier inoxydable
U-CTIN | |8 2|2 3 8 y
P40 65~ |6~ | 2~ |0~ | 7T~ u3s 32 o 3 Tournage, fraisage, | Acier, acier de moulage,
85 8 10 | 10 | 15 3 g e rabotage acier inoxydable
4 = ©
P50 60~ | 5~ )~g o~ | 9~ = 5 > | Tournage, fraisage, | Acier, acier de moulage,
83 7 8 | 20 > JET rabotage acier inoxydable




Nuances

Couleur | Classification | Compositions chimique (%) UslI- Performances Application Type de matériaux
TECH
70~ |6~ 3~ |0~ | 4~ A O
M10 ~ 5 <) Tournage Acier, acier de moulage
8 | 8 | 11 | 11 9 _8 B 5 g"
70~ |5~| 2~ |0~ |5~ | T-908 S5 &9 : .
M20 36 3 10 11 11 g © g E Tournage Acier au manganese
T30 | [G2g g2
() Q| o=
Jaune 253 § L .
M30 70~ |5~ 2~ | 0~ |6~ g bla > Tournage. fraisage Acier résistant a la chaleur
8 | 8| 9 | 9 | 13 388 g€, ralsag (alliage)
v 9 5 S
(%) =
$ 33 @
M40 65~ |5~| 1~ | 0~ | 8~ T-908 § TS Tournage, fraisage, Acier a coupe rapide,
8 | 7 7 7 20 S A rabotage métal non ferreux




Compositions chimiques

Nuances

Couleur | Classification (%) UsI- Performances Application Type de matériaux
(o]
TECH
83~ |5~ |0~ |0~ | 3~ ) N . . :
()
KO1 91 7 D 3 6 . % E E Tournage, fraisage Fonte, ceramique
K10 84~ 1571071 0% ) 4~ AL [T g 5 o Tournage Acier trempé
9 | 6| 1|2 7 gegoe & P
w C o
83~ |[5~|0~|0~| 5~ Q = P : . .
Rouge K20 89 6 1 5 3 é E ‘_ﬁ_ -g go Tournage Acier, alliage léger
~ ~ ~ ~ ~ ) .G_) = () S - .
K30 8171510710 6 5 E S 3 Tournage, flrz?lsage, Métal non ferreux
88 6 1 2 11 P _cg QL o percage, etirage
K40 79~ | 5~ 7" > 'g & 9 Tournage, fraisage, Métal a faible
87 6 16 = o rabotage dureté, bois




